BANDEIRANTE S[laa

FOSFATO DE FERRO PARA PINTURA

Tecnologia em Protecdo

INTRODUCAO Os processos ecolégicos da BANDEIRANTES tem excelente acabamento para dar a
aderéncia perfeita a tinta ou verniz de acabamento, bem como o saltspray exigido pelas
normas internacionais.

SPRAY 3 SPRAY 5 IMERSAO

Esidgio 1 BAND TENSID TS 38 (5- POLOCLENE 469 DFK -E POLOCLENE 4001

10% sobre o volume do | (2%V/V) (4a5%p/v)

fosfato) POLOCLENE 453 DFK -D | DIPSOL 523 SC

POLOFOS 803 HFF (3%v/v) (8 a20 % v/v)

(1,5% v/v)
Estagio 2 POLOFOS 803 HFF (5% AGUA POLODEC 233 (50 % v/v) -

v/v base cloridrico

BAND TENSID TS 38 POLODE 208 (15 % v/v) -

o, ’ .
(1% sobre o volume do base sulfirico

fosfato) POLODEC 2380 (15 % v/v)
- base fosférico

Estagio 3 AGUA POLOFOS 803 HFF POLOFOS 803 HFF (5% v/v)
(5% v/v) - alta performance
POLOFOS 864 (5% v/v) -
baixo custo
Estagio 4 - AGUA AGUA
Estagio 5 - NEUTRALIZADOR 510 (1,0 % v/v)

NEUTRALIZADOR 5130 (1,0% v/v)

AUXILIARES POLOCLENE 118 (Removedor deTinta Base Solvente) Montagem (Usado Puro)
POLOCLENE 105 K (Removedor de Tinta Alcalino) Montagem (Usado Puro)

POLOINIB 3914 (Inibidor para Acidos Muridtico e Sulfirico) Montagem 0,2 % sobre o
peso do Acido

POLOINIB FOAM 3811 (Inibidor de Espuma para Banhos Alcalinos) Montagem 0,01 a
0,1 % sobre o volume da solucéo
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